DEUTSCHES GEBRAUCHSMUSTER 

Bekanntmachungstag: ^ & 1972 



B4lf 21-CO /T\ ^ 

15d 14-03 6949816 /II. 

AT 24.12.69 'I * 

Bez: BogenUbertragungszylinder fur Druckma- 
schinen. 

Anm: Schnellpressenfabrik Koenig & Bauer 
AG, 8700 WUrzburg; 
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Doppd fur Jos Deutsche PotentOM* (GUnHA, 
Bitte beochten: Zutreffendes onkreuzen; stork umrondete Felder Wlossen! 
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Deutsche Patentamt 

BO0OMunchen2 
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8iM e Ireif aisen ! 



Fur die in den Anlogen beschriebene Erfindung wird die Erteilong eines Patents beantrogt. 



(Vor - u. Zunotrm. bet f raoen ouch Geburttname: 
gem. Handettreg. Etrrtragurtg. 
vsmtige Bexeichnung do AnmeWenJ 
in iPostlerfiohJ. On. Srrofi*. Hout Nx.ggf.auch 
PoUfoch bet owlandnchen Often ouch Soot 
U M BerxV 



iNarm. Amchoft mrt Poitkitmhl. gaf.ouch 
Postfoch AAwathgematmchaftef) in 
Ob*r*tfutunmung nut der VoHmochr ang^nj 



ZutfeJkmgsbevollm. 
ZvtteUungsai ltd n ifl 

(Name. Anschrih mil PostleiteoM. ggf. ouch 
Pottfach) 
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Zugleich wird noch Erledigung der 
Patentanmeldung die Eintragung in 
die Gebrauchsmusterrolle beantrogt 



In AnsprucS genommen wird die 
Audancbpnoritth der Voranmd dung 

(RetHenfotge derAngaben wie 1. 
Kastchen 1 onkreuzen) 

Ausstdkmgsprioritdt 

(leihenfolge der Angcben wie Z 
Kastchen 2 onkreuzen) 



E ia . Mehrstucke des Antrags u. der 
1 ' Anlogen (s. unten) sind beigefugt. 



rj~| Anmeldetag, Land undAktenzeichen: 

Sj 1 . SchausteHungstog, omtl. Bezeichnung u. Ort der Ausstellung 
nut Eroffnungstag: v tlC 9 tip* • IMtM tW 
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Die GebuhrenMU (werden) 
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furrUe Patentanmeldung in Hdhe von 50,- DM 

fur die Gebrauchsmuster-Hilhanmeldg. in H6he von 15,- DM(l.Hdlfte) 



Es wird beantrogt, ouf die Douer von.. 



Monoten (menu 15 Morvab Priori toHtoq) die Bekonn tmochung ouszusetzen 
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Anlogen: (Die angefcreuzten Unteriogen sind betgefugt) 

1. En weiteres Stuck/Drei wertere Studte*) dieses Antrags 1. 

2. Zwei/Drei*} Beschreibungen 2- 

3. Zwei/Drei*) ubereinstimmende StOdce von S Patent anspruchen a 

4. Zwei/Drei *) Satz Aktenzeichnyngen mtt je -JJ — Blatt 4. 

5. Ein Satz Druckzeichnungen rriit J Blatt 5. 

6. Eine/Zwei *) Vertretervol I mocht(en) 6. 

7. Zwei Erfinderbenenr.ungen 7. 
8 ^^8 i toe)X*e flMtpJT^fli^0^9el^SMP^SA^VBI^ ^* 
9. Ein/Zwei •) (gleiche) ModelKo)*") * 
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Bitte freilassen 



- Raum fur GebOhrenmarken - 

(bet Plotanongd ouch Rucfciwt* benOtzen) 
Die Gebuhrenmoriten fOr die Gebrouchscnujtw-HiJhanmeldung 
bUTBauf dos IwerWOcfc del Antrog* Uebenl 



•) Mehr^ckedmAntrogiun^^ 

Hiffsonmeldung bestimrnr. 
••) Nur bei Potenlonmeldung und gteichzeiigec CbrauchsmustwHUhnnmeWung am euzen. 
-1 ModeO nur erterderfch for G»braucr»musT.wmekfung. wem kerne Zekhnungen mng«reknt werden. 



Von diesem An'trog und alien Untertagen 
wurden Abschriften zurOckbehaHen 



ppa. Dr. 
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Schn llpress nfabrlk 

Koenlg ft Bauer AG -2- 1. Marz 72 

WOrzburg/Germany 

der Saugkopfe aurch das Einwirken des Papierstaubes infrage 
gestellt 1st. 



Deo Gegenstand der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Bogenlibertragungszylinder zu schaffen,der nicht nur das 
Ende des Bogens glattstreicht und festhalt, bondern diesen 
auch in straffem Zustand auf den BogenUbertragungazylinder 
spannt. 

Die Aufgabe ist neuerungsgem^ dadurch gelttst, dafl der Bo- 
gen wtthrend der Ubernahme im Obernahmepunkt auf dem Bogen- 
tibertragungszylinder durch Luf tunterdruck festgeaaugt und 
sein End* durch Oreifer am Umfang des ttbertragungszylinders 
f estgehalten wird. 

Vorzugsweise ist die Anordnung so getroffen, da£ auf dem 
Umfang des ttbertragungszylinders eine Vielzahl von Sauglb- 
chern vorgesehen ist, die im Bereich des ttbernahmepunktes 
mit Saugluft gespelst warden. Die Saugluft kann den Saug- 
Idchern durch feststehende Anne zugefUhrt werden. Ein Teil 
der f eststehenden Arme saugt den Bogen direkt an, wodu^ch 
der Bogen zum Bogenende auf dem ttbertragunszylinder glatt- 
gezogen wird* 

Ein Ausfiihrungsbei spiel ist in der Zeichnung dargestellt 
und wird im folgenden naher erlautert. 
Es z ig ni 

/3 

694981615.6.72 

O W82 



SchMllpressenfabrlk 

Koenlg&Bau rAG -3- 7. M&rz 72 

Wtirzburg/Gcrmany 

Fig. 1 einen Schnitt durch den BogenUbertragungszylinder 

entlang der Lini© I - I in Fig. 2, 
Fig. 2 einen Schnitt durch den BogenUbartragungsaylinder 

•ntlang der Linie II - II in Fig. 1, 
Fig. 3 einen Querechnitt durch den BogenUbertragungszylin- 

der mit der Daratellung der ersten Saugluf tarme , 
Fig. k einen Schnitt durch die ex*en Saugluf tarme und eine 

Tragscheibe mit Saugltfchern, 
Fig. 5 eine radiale Aneicht der ersten Saugluf tarme, 
Fig, 6 einen Querechnitt durch den Bogenttbertragungazylin- 

der mit einem zveiten Saugluf tarm, 
Fig. 7 einen Schnitt durch die zveiten Saugluf tarme und eine 

Trageohelbe , 

Fig. 8 eine radiale Aneicht der zveiten Saugluf tarme, 
Fig. 9 eine schematlsche Aneicht der Saugluf tarme. 



Bin BegenUbertragu%szyl±nder 1 iibemimmt von einem zveiten 
BogenUbertragungszylinder Oder einem Druckverkszylinder 2 
einen Bogen am tibe r gab e punk t 3 durch Grelfer 4 und 5$ die 
durch nicht gezelchnete Kurven in bekannter Veise geeteuert 
werden. Der Bogentibertragungazylinder 1 besteht aua mehreren 
Tragacheiben 6, die auf einer gemeinsamen Achse 7 befeatigt 
eind. Sie veieen eine Nut 8 auf, in der erste Saugluf tarme 
9 oder zveite Saugluf tarme 10 angeordnet eind. Yon einer 
Mantelf lfilche 11 der Tragscheibe 6 ftlhren kurze radiale Boh- 
rungen 12 zu Tangent ialnu ten 13, die so auegebildet eind, 

A 
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Schnellpr ss nfabrik 
Koenig & Bauer AG 
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daO drei Bohrungen 12 zu einer Tangent ialnut 13 gehbren. D±e 
Saugluftarat 9 liegen rait Gleitsltz an den Flanken der Nut 
8 an. 

Im Innem der Saugluftarroe 9 befinden sich Bohrungen 16, die 
mit einem Rohr 17 in Verbindung station. Das Rohr 17 1st an 
einen nicht gezeichneten Unterdruckerzwuger angeschlossen • 
Ea wird durch die Sei tengestelle X und II gehaJton. Im Be- 
reich der Tangent ialnut en 13 und damit im Bereich dee ttber- 
gabepunktes 3 sind die Sei tenf lachen 15 durch Nuten 18 un- 
terbrochen, die mit den Bohrungen 16 in Verbindung stehen, 
wodurch eine Verbindung zwischen dem Unterdruckerzeuger und 
den radialen Bohrungen 12 geschaffen ist. Belm Drehen des 
Bogentibertragugszyllnder 1 kommt eine Tangentialnut 13 
nach der anderen zur Deckung mit der Nut 18 9 eo da£ die den 
Bereich dea tfbe rnahmepunk tea 3 durchlauf enden radialen Boh- 
rungen 12 den zu Ubernehmenden Bogen auf der M*a***f lache 
11 mittele Saugluft fasthaOten. Die Starke dee an den Boh- 
rungen 12 wirkenden Luf tunterdruckes kann durch Stellschrau- 
ben 19 reguliert warden. 

Eine oder mehrere Nuten 8 der Tragscheiben 6 sind anstatt 
mit dew erstan Saugluf tarmen 9 mit den zweiten Saugluf t- 
armen 10 bastUckt. Die weisen teilwelse eine Flache 2k mit 
dem gleichen KrUmmungs radius vie die Tragscheiben 6 auf und 
sind auf dem Rohr 17 befestigt. In der Flache Zk sind eine 
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Schn llpress nfabrik 

Ko nig & Bauer AG -5- 7. Marz 72 

WQrzburg/Germany 

Anzahl radialer Saugiacher 25 angebracht, die durch Boh- 
runger 26 und Schlauche 27 mlt einer nicht gezeichneten 
Unterdruckquelle in Verbindung stehen. Dadurch warden die 
vom Zylinder 2 auf den Bogeniibertragungszylinder 1 ubernom- 
menen Bogen auf der etillstehenden Flache 2k angeaaugt und 
dadurch in Ungsricbtung glattgestrichen. Die GrcJfle dar 
Aneaugkraft wird durch bekannte Maflnahi m eingestellt. 

Das Bogenende wird durch Graifer 5 f estgehalten , so dafl 

.Also der Bogen durch die beschriebene Anwendung der Saug- 
aufl- 

luf t glatt gestrichen auf dem BogenUbertragugszylinder 1 
aufliegt und am Anfang und Ende durch Greifer gehalten iot. 

Der Abstand zwischen den beiden Greifern k und 5 ^ann in 
geviisen Grenzen variiert warden, so dafl Bogen verschiede- 
ner Lang© in der Druckmas chine bearbeitet warden kdnnen. 
Dies geschieht durch Verdrehen der Tragscheib-m 6 in Umfangs 
richtung auf der Achse 7. wobei sich die Lage der Ugarung 
der Greifer k relativ zur Achse 7 nicht verandert. Zu die- 
sem Zweck sind - .* den Tragscheiben 6 bogenf brmige Langld- 
cher 20, 21 vorhanden durch die eine Greiferachse 22 und 
Bef estigungsbolzen 23 hindurchgef tthrt werden. 



/Schutzansprilche 



F 1033 
8882 



69A9816 15.6.72 



Schnellpressenfabrik 
K enlg & Bauer AG 
WUrzburg/G rmany 

Schutzansprticho 



1. Bogenlibertragungszylinder mi t einer die Dogenvorderkante 
erfassenden Greif ereinri chtung zutn Fes thai ten von Papier- 
bbgen auf Druckmaschinen mit mehreren Druckwerken , da- 
durch gekennzeichnet, daB der Bogen wahrend dar Ubernah- 
me im Ubernahraepunkt (3) auf den Bogeniibertragungszylin- 
der (l) bzw f auf einer Flache (24) faststehender zweiter 
Saugluftarme (lO) durch Luftunterdruck festgesaugt und 
sein Ende durch Greifer (5) am Urn fang des Bogeniibjrtra- 
gungszylinderfl (l) f es tgehalten wird. 

2. BogenUbertragungszylinder nach Anspruch l f dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl auf dera Umfang des Bogenlibertragungszy- 
linders (l) eine Vielzahl von radialen Bohrungen (12) 
vorgesehen sind, die im Bereich des ttbernahmepunktes (3) 
mit Saugluft gespeiat werden- vobei die Saugluf t durch 
feststehende erste Saugluf tarme (9) zufUhrbar ist. 

3. Bogeniibertragungszylinder nach den Ansprtlchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der BogenUbertragungszylin- 
der (l) aus mehreren mit Nuten (8) versehenen Tragschei- 
ben (6) be 3 tent, zwischen deren Plank en die Saugluf tarme 
(9, IO) gefUhrt sind. 
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Fig. 1 
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Docket # A-3843 



Applic. # 

Applicant: M, GERSTENBERGER ET Al 

Lerner and Greenberg, PA 

Post Office Box 2480 
Hollywood, FL 33022-2480 
Tel: (954) 925-1100 Fax: (954) 925-1101 



